PROGRAM NAUCZANIA PRAKTYCZNEJ NAUKI ZAWODU

BLACHARZ SAMOCHODOWY

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 721306

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE:

MOT.01. Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych



Diagnozowanie stanu technicznego nadwozi

Cele ogdlne przedmiotu
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Ocena stopnia zuzycia nadwozi pojazdéw samochodowych

Okreslenie stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych

Planowanie i przygotowanie procesu diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobér materiatéw i narzedzi i urzgdzen do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
Dobor form i metod diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowanie elementéw i wykonywanie diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczenh potrafi:
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scharakteryzowaé zasady bezpiecznego wykonywania diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych
wykonaé pomiary warsztatowe i dokumentacje techniczng

przygotowa¢ nadwozie pojazdu samochodowego do diagnozowania

oceni¢ stan techniczny nadwozi pojazdéw samochodowych

stosowac metody diagnozowania i oceny stanu technicznego nadwozi pojazdéw samochodowych
stosowac narzedzia, sprzet, urzgdzenia do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

wykona¢ dokumentacje wykonanego diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych

MATERIAL NAUCZANIA: DIAGNOZOWANIE STANU TECHNICZNEGO NADWOZ]

Dzial programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
I. Przygotowanie 1. Przyjecie - zastosowa¢ procedure przyjecia | - zaproponowa¢ klientowi KLASA I
pojazdu do samochodu do samochodu do diagnostyki rozszerzenie diagnostyki o
diagnostyki stanu diagnostyki stanu nadwozi dodatkowe pomiary
technicznego technicznego - przeprowadzi¢ rozmowe z
nadwozi nadwozi klientem ukierunkowang na
wypetnienie protokotu przyjecia
pojazdu do diagnostyki nadwozi




wypetni¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu samochodowego do
diagnozowania stanu
technicznego nadwozi

Przygotowanie
nadwozia pojazdu
do diagnostyki
stanu
technicznego
nadwozi

oczysci¢ pojazd samochodowy z
zanieczyszczen powstatych w
trakcie eksploataciji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy

zabezpieczy¢ pojazd przed
uszkodzeniem i
przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne
pojazdu przed uszkodzeniem w
trakcie naprawy

wykonaé wszystkie czynnosci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

uzasadni¢ czynnosci
wystepujgce w procedurze
przygotowania pojazdu do
diagnostyki nadwozia

KLASA I

II. Metody
diagnozowania
nadwozi

1.

Ocena
organoleptyczna
stanu nadwozia

zaplanowac przebieg oceny
organoleptycznej stanu
nadwozia

wykonaé sprawdzenie
organoleptyczne w celu kontroli
stanu nadwozia pojazdéw
oceni¢ jakos¢ nadwozia na
podstawie oceny
organoleptycznej

wykonaé wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng nadwozia

wykorzysta¢ urzadzenia
wspomagajgce
organoleptyczng ocene
stanu nadwozia

KLASA I




2. Diagnostyka
powtoki
lakierniczej
nadwozia

dobraé urzadzenia i narzedzia
do diagnostyki powtoki
lakierniczej

wykonac¢ diagnoze powtoki
lakierniczej

rozpoznac objawy uszkodzen
powtoki lakierniczej

oceni¢ stan powtoki lakierniczej
na podstawie dziatan
diagnostycznych

wykona¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do diagnostyki stanu
powtoki lakierniczej

- zaplanowac¢ przebieg
diagnostyki stanu powtoki
lakierniczej

KLASA I

3. Ocena
szczelnosci
nadwozia

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do oceny szczelnoscinadwozia
wykonaé ocene szczelnosSci
nadwozia

oceni¢ jakos¢ szczelnosci
nadwozia

wykona¢ wszystkie czynnosci
oceny z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do oceny szczelnosci

- wykorzysta¢ strony
internetowe do oceny stanu
szczelnosci nadwozia

KLASA I

4. Pomiary geometrii
nadwozia i
szczelin pomiedzy
elementami
poszycia
nadwozia

dobraé urzadzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw
geometrii nadwozia i szczelin
pomiedzy elementami poszycia
nadwozia

wykonaé pomiar geometrii
nadwozia i szczelin pomiedzy
elementami poszycia nadwozia
oceni¢ jakos¢ zdiagnozowanego
nadwozia

- zaplanowa¢ czynno$ci w
ramach pomiaréw geometrii
nadwozia i szczelin
pomiedzy elementami
poszycia nadwozia

KLASA I




wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do oceny nadwozia

Il. Pomiar
tréjwymiarowy
karoserii

1. Pomiar wedtug
danych
poréwnawczych

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw wedtug
danych poréwnawczych
wykonaé¢ pomiar wedtug danych
poréwnawczych

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykona¢ wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

zaplanowac¢ czynnosci w
ramach pomiaru wedtug
danych poréwnawczych

KLASA I

2. Pomiar bez
danych
poréwnawczych

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do wykonania pomiaréw bez
danych poréwnawczych
wykonaé pomiar bezdanych
poréwnawczych

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacije
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

zaplanowac¢ czynnosci w
ramach pomiaru bezdanych
poréwnawczych

KLASA I

3. Proces pomiaru
mechanicznego

dobra¢ urzadzenia i narzedzia
do wykonania pomiaru
mechanicznego

wykona¢ pomiar mechaniczny
nadwozia

zinterpretowac otrzymane wyniki
pomiaréw

zaplanowac¢ czynnosci w
ramach pomiaru
mechanicznego

KLASA Il




wykonaé wszystkie czynnosci
pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
srodowiska

wykorzysta¢ dokumentacje
techniczng do przeprowadzenia
pomiaréw

4. Komputerowe dobra¢ komputerowe systemy zaplanowaé czynnosci w KLASA llI
systemy pomiaru do pomiaru nadwozia ramach pomiaru z
nadwozia: wykonaé pomiar z zastosowaniem
-laserowo zastosowaniem komputerowych komputerowych systemow
elektroniczne, systemow pomiaru nadwozia pomiaru nadwozia
-mechaniczno- zinterpretowa¢ otrzymane wyniki
elektroniczne, pomiaréw
-ultradzwigkowo- wykonaé wszystkie czynno$ci
elektroniczne pomiarowe z zachowaniem
przepisdw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
5. Ustawienie i ustawi¢ pojazd na stanowisku postuzy¢ sie procedurg KLASA llI
montaz na zamocowac¢ pojazd na postepowania w procesie
stanowisku do stanowisku diagnostycznym ustawienia i montazu
diagnozpwania zaplanowa¢ zakres i przebieg pojazdu na stanowisku do
nadwozi diagnozowania postugujac sie diagnozowania nadwozi
dokumentacjg techniczng
producenta
wykonaé wszystkie czynnosci z
zachowaniem przepiséw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
Komunikacja Techniki dobrego rozrézni¢ cechy dobrego scharakteryzowaé cechy KLASA lI-

spoteczna

stuchania i méwienia;
rola pytan, parafrazy

stuchacza

rozrézni¢ rodzaje pytan
zastosowac pytania otwarte i
zamkniete w zaleznosci od celu
rozmowy

zastosowac zachowania
dobrego stuchacza

zadbac o dobre zrozumienie
tresci rozmowy stosujgc
parafraze

dobrze sformutowanego
komunikatu

wyrazi¢ swoje opinie
zgodnie z przyjetymi
normami

moderowac dyskusjg
opisac role umiejetnosci
moderowania dyskusjg w
pracy zawodowe;j




zastosowac zasady w dyskusji
grupowe;j

Rola komunikacji
niewerbalnej w
procesie
porozumiewania sie

zastosowac komunikacje
niewerbalng sprzyjajacg
porozumieniu

komunikowa¢ sie stosujac
spéjnos¢ komunikacji werbalnej
z niewerbalng

dobra¢ miejsce, ubiér, czas
rozmowy w zaleznosci od
odbiorcy i celu rozmowy
udzieli¢ informacji zwrotnej
okresli¢ znaczenie komunikaciji
niewerbalnej w procesie
porozumiewania sie

— scharakteryzowaé
zachowania niewerbalne nie
korzystne dla procesu
porozumienia

— scharakteryzowaé
zachowania niewerbalne
korzystne dla procesu
porozumienia

- opisa¢ wptyw elementéw
komunikowania sie
niewerbalnego (ubidr, gesty,
mimika, postawa ciata,
miejsce, pora dnia,
ewentualnie makijaz, stan
posiadania) na odbior i
przebieg rozmowy

- poprowadzi¢ dyskusje

KLASA II-
Il

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiaréw czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatbw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzeh do wykonywania pracblacharskich; przyktadowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce wyrobéw
hutniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w grupach
maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — prébki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementéw, modele maszyn i urzagdzen do wykonywania pracblacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobow
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich, narzedzia i przyrzady do diagnozowania nadwozi pojazdéw samochodowych.



Obudowa dydaktyczna — przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
ucznioéw, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobéw blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczace prac blacharskich.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac¢ stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopien trudno$ci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowac¢ ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztoZzono$ci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te cze$¢ zadania, kitdrej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
W oparciu o przyktady uszkodzonych i zuzytych elementéw wyrobu blacharskiego zdiagnozuj stan uszkodzen oraz dobierz sposoby i narzedzia do
naprawy i konserwacji. Opracuj plan realizacji zadania.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepéw ucznidw powinno odbywac sie przez caly czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteridw
przedstawionych na poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegotowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- pisemnych sprawdzianéw i testéw osiggnie¢ ucznidw,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatdw z przedmiotu zalecane jest przeprowadzenie testu dydaktycznego wedtug wzordéw testéw pisemnych
na egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow

Kryteria oceniania osiagnie¢ uczniéw:

- poprawnos¢ wykonanych éwiczen,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,



- wiasciwy dobér narzedzi, metod do wykonania zadan,

- opracowanie projektu,

- poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,
- przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska.

W procesie oceniania nalezy rowniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowe;j,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych zroédet informacji, terminowos¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosc.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisaé rowniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty, a
mianowicie: stosowane metody nauczania i trafno$¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tre$ciami, itp. Ewaluacja
rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych informaciji
mozemy dokona¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotow a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskéw i propozyciji
zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatan z programem nauczania. Ponadto mozna wykorzystac
metode kwestionariusza ankiety zawierajgcej pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych $rodkéw nauczania oraz
obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwo$ci psychofizycznych uczniéw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze wyniki
osiggnie¢ uczniéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidow przy pracy.



Wykonywanie napraw nadwozi

Cele ogolne przedmiotu
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9.

10.
11.
12.
13.
14.

Przyjmuje pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej

Dobiera metody i narzedzia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Okresla materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do naprawy

Wykonuje czynnosci zwigzane z naprawg nadwozi pojazdéw samochodowych

Ocenia jako$¢ wykonanej naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych

Ustala koszt wykonanej naprawy

Przekazuje pojazd samochodowy do dalszych prac

Dobiera metody i materiaty i narzedzia do zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych
Przygotowuje nadwozia pojazdéw samochodowych do zabezpieczania antykorozyjnego

Wykonuje czynnosci zwigzane z zabezpieczaniem antykorozyjnym nadwozi pojazdéw samochodowych

Ocenia jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Wykonuje czynnosci zwigzane z konserwacjg narzedzi i urzagdzen wykorzystywanych w trakcie procesu zabezpieczenh antykorozyjnych
sporzgdzac¢ dokumentacje wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi pojazdéw samochodowych

Cele operacyjne:
Uczenh potrafi:
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przyjmowac¢ pojazd samochodowy do naprawy blacharskiej zgodnie z przyjetg procedurg

prowadzi¢ rozmowe z klientem zwigzang z przyjeciem pojazdu do naprawy blacharskiej

wypetnia¢ dokumentacje przyjecia pojazdu do naprawy

opisywac¢ metody naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zaleznosci od rodzaju uszkodzen i materiatdw naprawianych elementéw
rozréznia¢ narzedzia, maszyny i urzgdzenia do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobiera¢ metody i narzedzia naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych w zaleznosci od rodzaju uszkodzen i materiatdw naprawianych
elementow

rozroznia¢ materiaty stosowane do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych

dobiera¢ materiaty do napraw nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z dokumentacjg techniczng

oczyszczac pojazd samochodowy z zanieczyszczen powstatych w trakcie eksploataciji

zabezpiecza¢ pojazd samochodowy przed uszkodzeniem i przemieszczaniem sie w trakcie przeprowadzanej naprawy

zabezpieczac systemy elektryczne i elektroniczne pojazdu przed uszkodzeniem w trakcie przeprowadzanej naprawy

ustawia¢ pojazd na stanowisku naprawczym zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy

postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas wykonywania naprawy

planowac¢ zakres i przebieg naprawy nadwozi pojazdéw samochodowych, postugujac sie dokumentacjg techniczng producenta

dobiera¢ przyrzady, narzedzia i urzgdzenia podczas wykonywania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych



16
17
18
19
20
21
22
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oraz robocizny

24) sporzadzac kosztorys naprawy blacharskiej

wykonywa¢ demontaz i montaz elementéw instalacji elektrycznej i elektronicznej z nadwozia przeznaczonego do naprawy
demontowaé elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zgodnie z zaplanowanym zakresem i przebiegiem naprawy
naprawia¢ elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do naprawy
wymienia¢ uszkodzone elementy nadwozi pojazdéw samochodowych zaklasyfikowane do wymiany
dobiera¢ przyrzagdy pomiarowe w celu kontroli jakosci naprawy

wykonywac¢ pomiary w celu kontroli stanu nadwozi pojazdéw samochodowych po naprawie
ocenia jakos$¢ naprawy na podstawie otrzymanych wynikéw pomiaréw

oblicza¢ koszt wykonania napraw nadwozi pojazdéw samochodowych z uwzglednieniem uzytych czesci, materiatéw dodatkowych, normaliéw

25) postugiwac sie programami komputerowymi do sporzadzania kosztorysu wykonywanej naprawy blacharskiej

27) wydawac dokumentacje wykonanej naprawy blacharskiej

)
)
26) przekazywac informacje dotyczace wykonanej naprawy blacharskiej
)
)

28) przekazywac pojazd samochodowy po wykonanej naprawie blacharskiej

MATERIAL NAUCZANIA: WYKONYWANIE NAPRAW NADWOZI

warsztatowych

wykonaé pomiary przyrzgdami
suwmiarkowymi

wykonaé pomiary przyrzgdami
mikrometrycznymi

wykona¢ pomiary z
wykorzystaniem czujnikow
zegarowych i ptytek wzorcowych
wykona¢ pomiary za pomocg
sprawdzianow i liniatdw
powierzchniowych z zachowaniem

Dziat programowy | Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji

Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizaciji

I. Prace 1. Wykonywanie - zastosowac zasady wykonywania | -  wyjasni¢ zasady KLASA |

wykorzystywane pomiarow pomiaréw warsztatowych wykonywania pomiaréw

do napraw warsztatowych - przygotowaé stanowisko do warsztatowych

nadwozi wykonywania pomiaréw - scharakteryzowa¢

narzedzia pomiarowe i
przyrzgdy pomocnicze

- interpretowa¢ wyniki
pomiaréw postugujgc sie
dokumentacja techniczng
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przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

poréwnac¢ wyniki pomiaréw z
informacjami w dokumentacji
technicznej

2. Obrébka reczna i przygotowa¢ stanowiska do uzasadni¢ dobdr metody KLASA |
maszynowa przy realizacji obrobki recznej i obrabki rgcznej do
wykonywaniu napraw maszynowej wykonania elementu
blacharskich wybraé metode obrobki uzasadnié dobér

recznej/maszynowej do wykonania urzgdzen, narzedzi i
elementu zgodnie z rodzajem przyrzadéw do wykonania
elementu i dokumentacjg obrébki recznej elementu
dobra¢ urzadzenia, narzedzia i uzasadni¢ dobor
przyrzady do wykonania okreslonej materiatéw do wykonania
obrébki recznej/maszynowej okreslonej obrébki reczne;j
elementu elementu
dobra¢ materiaty do wykonania okresli¢ poziom wiasnych
okreslonej obrobki umiejetnosci wykonywania
recznej/maszynowej elementu pracy metodg obrébki
przygotowaé materiaty do recznej/maszynowe;j
wykonania obrébki
recznej/maszynowej maszynowa
elementu
wykonac obrdbke
reczng/maszynowg elementu z
zachowaniem przepisoéw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg obrdbki
recznej/maszynowej
oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg obrébki
recznej/maszynowej

3. Zgrzewanie blach przygotowaé stanowisko do uzasadni¢ dobér narzedzi, | KLASA |

wykonania zgrzewania blach
dobrac¢ przyrzady, narzedzia i
urzagdzenia do wykonania napraw

przyrzadéw i urzgdzen do
wykonania zgrzewania
opisa¢ materiaty do
wykonywania zgrzewania
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nadwozi pojazdéw metodag
zgrzewania

wykonac¢ potaczenie elementow
metodg zgrzewania z
zachowaniem przepisoéw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg
zgrzewania

oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy
metodg zgrzewania

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
potagczeh metoda
zgrzewania

4. Spawanie przygotowac stanowisko do uzasadni¢ dobor narzedzi, | KLASA |
MIG/MAGITIG wykonania zgrzewania blach przyrzadow i urzadzen do | KLASA I
dobra¢ przyrzady, narzedzia i wykonania spawania
urzadzenia do wykonania napraw opisa¢ materiaty do
nadwozi za pomocg spawania wykonywania spawania
MIG/MAGITIG okresli¢ poziom wiasnych
wykonaé potgczenie elementow umiejetnosci wykonywania
metodg spawania MIG/MAG/TIG z potgczeh metoda
zachowaniem przepiséw bhp, spawania
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonac¢ kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg spawania
MIG/MAG/TIG
oceni¢ jako$¢ wykonanej pracy
metodg spawania MIG/MAG/TIG
5. Lutospawanie i przygotowac stanowisko do uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASA |

lutowanie

wykonania lutospawania i
lutowania blach

dobra¢ przyrzady, narzedzia i
urzadzenia podczas wykonywania
lutospawania i lutowania blach
wykonac¢ potaczenie elementow
metoda lutospawania i lutowania z
zachowaniem przepisoéw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
wykonac kontrole jakosci prac
wykonanych za pomocg
lutospawania i lutowania

przyrzaddw i urzadzen do
wykonania lutospawania i
lutowania

opisa¢ materiaty do
wykonywania
lutospawania i lutowania
okresli¢ poziom wtasnych
umiejetnosci wykonywania
potaczeh metoda
lutospawania i lutowania
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oceni¢ jako$¢ wykonanego ztgcza
metodg lutospawania i lutowania

6. Cigcie plazma wykonac¢ ciecie plazmg blach uzasadni¢ dobér narzedzi, | KLASA |
dobra¢ przyrzady, narzedzia i przyrzgddéw i urzadzen do
urzgdzenia podczas wykonywania wykonania ciecia plazmag
ciecia blach opisa¢ materiaty do ciecia
wykonac ciecie elementéw metodag plazmg
ciecia plazmg z zachowaniem okresli¢ poziom
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony wiasnychumiejetnosci
Srodowiska wykonywania ciecia
wykonaé kontrole jakosci prac plazmg
wykonanych za pomocg ciecia
plazmag
oceni¢ jakos¢ wykonanej pracy
metodg ciecia plazma
7. Podgrzewanie wykonac¢ podgrzewanie indukcyjne uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASA |
indukcyjne elementéw nadwozia z przyrzadéw i urzadzen do
zachowaniem przepisoéw bhp, wykonania podgrzewania
ppoz. i ochrony srodowiska indukcyjnego
dobraé przyrzady, narzedzia i opisa¢ materiaty do
urzadzenia podczas wykonywania wykonywania
podgrzewania indukcyjnego podgrzewania
wykona¢ kontrole jakosci prac indukcyjnego
okresli¢ poziom
wiasnychumiejetnosci
wykonywania
potagczeh metoda
podgrzewaniaindukcyjneg
o
8. Inne metody taczenia rozpoznaé rodzaj potgczenia na uzasadni¢ dobdr narzedzi, | KLASA |

elementéw
materiatow
karoseryjnych

podstawie dokumentacji nadwozia
zorganizowa¢ stanowisko do prac
taczenie elementéw karoseryjnych
dobraé narzedzia, przyrzady i
urzadzenia stosowane do
wykonania potgczen czesci
metalowych i ze stopow metali
oraz niemetalowych

przyrzaddw i urzgdzen do
wykonania potgczen
czesci metalowych i ze
stopow metali oraz
niemetalowych

opisa¢ materiaty do
wykonywania potgczen
czesci metalowych i ze
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dobraé materiaty do wykonania
potaczen czesci metalowych i ze
stopéw metali oraz niemetalowych
dobra¢ sposob, przyrzady i
narzedzia do kontroli jako$ci
wykonanych potgczen czesci
metalowych i ze stopow metali
oraz niemetalowych

wykonag¢ potaczenie z
zachowaniem przepisoéw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska
oceni¢ jakos¢ wykonanych
potaczen czesci metalowych i ze
stopéw metali i niemetalowych

stopow metali oraz
niemetalowych

uzasadni¢ dobdr narzedzi,
przyrzaddw i urzadzen do
wykonania potgczen
czesci metalowych i ze
stopow metali i
niemetalowych

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
potgczen czesci
metalowych i ze stopow
metali i niemetalowych

9. Operacje
ksztattowania
elementow z blachy

odczyta¢ z dokumentacji
informacje o wymiarach i
technologii wykonania elementu
zorganizowa¢ stanowisko do prac
taczenia elementéw karoseryjnych
dobra¢ maszyny, narzedzia,
przyrzady i urzadzenia do
wykonywania operacji
ksztattowania blachy

przygotowaé materiat i narzedzia
do przeprowadzenia ksztattowania
blachy

wykonaé ksztattowanie blachy
zgodnie z wybrang technologig i
parametrami z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

dobra¢ sposdb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonanych operaciji ksztattowania
blach

oceni¢ jakos¢ elementu/wyrobu
uzyskanego w procesie
ksztattowania blach

uzasadni¢ dobér
sposobow ksztattowania
blach do wykonania
poszczegdlnych
elementéw/wyrobow
uzasadni¢ dobdér maszyn,
narzedzi, przyrzadéw

i urzgdzen do wykonania
operacji ksztattowania
elementéw oraz wyrobow
z blachy

okresli¢ poziom wiasnych
umiejetnosci wykonywania
ksztattowania blach

KLASA |
KLASA I
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10. Obrobka elementow z odczyta¢ z dokumentacji uzasadni¢ dobor KLASA |
profili ksztattowych informacje o wymiarach i sposobow ksztattowania KLASA I
technologii wykonania profili ksztattowych do
elementu/wyrobu z profili wykonania
ksztattowych poszczegodlnych
dobra¢ maszyny, narzedzia, elementéw/wyrobdéw
przyrzady i urzgdzenia do uzasadni¢ dobdr maszyn,
wykonywania operacji narzedzi, przyrzadéw
ksztattowania profili ksztattowych i urzadzen do wykonania
przygotowaé materiat i narzedzia operaciji ksztattowania
do przeprowadzenia ksztattowania elementoéw oraz wyrobéw
profili ksztattowych z profili ksztattowych
wykonac ksztattowanie profili okresli¢ poziom wtasnych
ksztattowych zgodnie z wybrang umiejetnosci wykonywania
technologig i parametrami z ksztattowania profili
zachowaniem przepisoéw bhp, ksztattowych
ppoz. i ochrony srodowiska
dobra¢ sposdb, przyrzady i
narzedzia do kontroli jakosci
wykonanych operaciji ksztattowania
profili ksztattowych
oceni¢ jakos¢ elementu/wyrobu
uzyskanego w procesie
ksztattowania profili ksztattowych
11. Demontaz z uzyciem postuzy¢ sie podstawowymi okresli¢ warunki KLASA I
narzedzi do obrobki narzedziami do obrobki recznej demontazu determinujgce
recznej i urzadzen dobraé narzedzia do zakresu uzycie obrébki recznej
mechanicznych wykonywanych prac
(nozyce, rozwiertak wykona¢ demontaz z uzyciem
do zgrzein itp.) obrébki recznej z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
12. Wykonywanie dobra¢ narzedzie do zakresu scharakteryzowac KLASA I

naprawy elementow z
tworzyw sztucznych i
kompozytow

wykonywanych napraw elementéw
z tworzyw sztucznych

wykonaé demontaz i montaz
elementow z tworzyw sztucznych i
kompozytéw z zachowaniem

specyfike napraw
elementéw z tworzyw
sztucznych
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przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

Il. Przygotowanie
pojazdu do prac
naprawczych

1. Przyjecie samochodu
do naprawy

zastosowac procedure przyjecia
samochodu do naprawy
prowadzi¢ rozmowe z klientem
ukierunkowang na wypetienie
protokotu przyjecia pojazdu
wypetni¢ dokumentacje przyjecia
pojazdu do naprawy

- zaproponowac klientowi
rozszerzenie naprawy
ozauwazone w trakcie
przyjeciausterki nie
zwigzane z naprawg

KLASA I

2. Materiaty stosowane
do naprawy nadwozia

dobra¢ materiaty do naprawy
nadwozia zgodnie z dokumentacjg
postugiwac sie programami
wspomagajgcymi dobér materiatéw
( czesci zamiennych)

opisa¢ parametry
wytrzymatosciowe dobranych
materiatéw

dobra¢ materiaty konstrukcyjne i
pomochicze uwzgledniajac warunki
bezpieczenstwa i
odpowiedzialno$¢ konstrukciji

- scharakteryzowaé
materiaty stosowane do
naprawy nadwozi

- opisa¢ zasady
gospodarowania
odpadami

KLASA I

3. Przygotowanie
pojazdu do naprawy
nadwozia

oczysci¢ pojazd samochodowy z
zanieczyszczeh powstatych w
trakcie eksploataciji

ustawi¢ pojazd na stanowisku
naprawczym zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy
zabezpieczy¢ pojazd przed
uszkodzeniem i przemieszczeniem
zabezpieczy¢ systemy
elektroniczne i elektryczne pojazdu
przed uszkodzeniem w trakcie
naprawy

wykona¢ wszystkie czynnosci
przygotowania pojazdu z
zachowaniem przepisow bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

- uzasadni¢ czynno$ci
wystepujgce w procedurze
przygotowania pojazdu do
naprawy nadwozia

KLASA I

4. Demontaz i montaz
instalacji elektrycznej

wykonaé demontaz i montaz
elementow instalacji elektrycznej

-  postugiwac sie
dokumentacjg techniczng

KLASA I
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dobrac¢ przyrzgdy pomiarowe w
celu kontroli jako$ci naprawy
dobra¢ metody i narzedzia do
demontazu i montazu elementéw
instalacji elektrycznej

podczas wykonywania
naprawy

5. Demontaz i montaz demontowa¢ elementy nadwozi postugiwac sie KLASA I
elementéw nadwozi i pojazdéw samochodowych dokumentacjg techniczng
wyposazenia pojazdu zgodnie z zaplanowanym podczas wykonywania
zakresem i przebiegiem naprawy
dobra¢ metody i narzedzia do
demontazu i montazu elementow
nadwozi
I1l. Trojwymiarowy | 1. Pomiar karoserii dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobér maszyn, | KLASAII
pomiar karoserii wedtug danych narzedzia do wykonania pomiarow narzedzi i urzadzen

porownawczych wedtug danych poréwnawczych pomiarowych do
przygotowac stanowisko do wykonania pomiaréw
pomiaru wedtug danych wedtug danych
poréwnawczych poréwnawczych
wykona¢ pomiar w celu kontroli uzasadni¢ ocene stanu
stanu nadwozia pojazdéw przed i karoserii po pomiarach
po naprawie wedtug danych wedtug danych
poréwnawczych poréwnawczych
oceni¢ stan karoserii i jakos¢
naprawy na podstawie
otrzymanych wynikéw pomiaréw
wedtug danych poréwnawczych
wykonaé wszystkie czynnosci
zwigzane z pomiarem wedtug
danych poréwnawczych z
zachowaniem przepisoéw bhp,
ppoz. i ochrony srodowiska

2. Pomiar karoserii bez dobra¢ maszyny, urzadzenia i uzasadni¢ dobér maszyn, | KLASAII

danych
poréwnawczych

narzedzia do wykonania pomiaréw
bez danych poréwnawczych
przygotowaé stanowisko do
pomiaru bez danych
poréwnawczych

wykonaé pomiar w celu kontroli
stanu nadwozia pojazddéw przed i

narzedzi i urzadzen
pomiarowych do
wykonania pomiaréw bez
danych poréwnawczych
uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach
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po naprawie bez danych
poréwnawczych

oceni¢ stan karoserii i jakos¢
naprawy na podstawie
otrzymanych wynikéw pomiaréw
bez danych poréwnawczych
wykona¢ wszystkie czynnosci
zwigzane z pomiarem bez danych
poréwnawczych z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

bez danych
poréwnawczych

3. Proces przygotowac stanowisko do scharakteryzowa¢ metody | KLASA I
mechanicznego pomiaru karoserii z pomiaru karoserii z
pomiaru karoserii wykorzystaniem mechanicznego wykorzystaniem
urzgdzenia pomiarowego mechanicznego
wykonaé pomiar karoserii z urzgdzenia pomiarowego
wykorzystaniem mechanicznego uzasadni¢ ocene stanu
urzgdzenia pomiarowego przed i karoserii po pomiarach z
po naprawie wykorzystaniem
ocenié jako$é naprawy na mechanicznego
podstawie otrzymanych wynikéw urzgdzenia pomiarowego
pomiarow karoserii z
wykorzystaniem mechanicznego
urzgdzenia pomiarowego
wykonaé pomiar z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska
4. Komputerowe dobra¢ maszyny, urzadzenia i scharakteryzowac KLASA I

systemy pomiaru

nadwozia:
-laserowo elektroniczne,
-mechaniczno-
elektroniczne,
-ultradzwiekowo-
elektroniczne

narzedzia do wykonania pomiaréw
z wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przygotowaé stanowiska do
wykonania pomiaru karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych
przeprowadzi¢ pomiary karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

maszyny, narzedzia i
urzadzenia do wykonania
pomiaréw z
wykorzystaniem
komputerowych systemoéw
pomiarowych

opisa¢ metody pomiaru
wykorzystaniem
komputerowych systemow
pomiarowych
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oceni¢ jako$¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiarow karoserii z
wykorzystaniem komputerowych
systemow pomiarowych

wykonaé pomiary z zachowaniem
przepiséw bhp, ppoz. i ochrony
Srodowiska

uzasadni¢ ocene stanu
karoserii po pomiarach z
wykorzystaniem
komputerowych systemoéw
pomiaru nadwozia

IV. Naprawy Ustawienie i przygotowaé stanowisko i opisa¢ metode naprawy i | KLASAII
gtéwne na ramach zamontowanie narzedzia do zamontowania montazu
naprawczych pojazdu na ramie pojazdu na ramie rozrézni¢ narzedzia,
naprawczej ustawi¢ pojazd na ramie maszyny i urzadzenia
naprawczej
zamocowac¢ pojazd do ramy
naprawczej
zaplanowac¢ zakres i przebieg
naprawy postugujac sie
dokumentacjg techniczng
producenta i wynikami pomiaréw
Naprawa i pomiary wykona¢ pomiar wstepny postugiwac sie KLASA I
karoserii na ramie dokona¢ analizy wynikéw pomiaru dokumentacjg techniczng
naprawczej wykonaé prostowanie podczas pomiarow i
usungc sity wewnetrzne celem naprawy
utrwalenia ksztattu
wykonaé pomiar korncowy
Ocena jakosci poréwnaé otrzymane wyniki zinterpretowaé otrzymane | KLASA Il
wykonanej naprawy pomiaréw z parametrami wyniki pomiarow
zawartymi w dokumentac;ji uzasadni¢ ocene jakosci
technicznej naprawy
oceni¢ jako$¢ naprawy na
podstawie otrzymanych wynikéw
pomiaréw i dokumentacji
technicznej
V. Mate i $rednie Naprawy panelowe- dobra¢ przyrzady, narzedzia i uzasadni¢ ocene jakosci KLASA

naprawy karoserii

wymiana

urzadzenia podczas wykonywania
napraw panelowych nadwozi
pojazdow

wymieni¢ uszkodzone elementy
nadwozi pojazdow

naprawy
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samochodowych zaklasyfikowane
do wymiany

oceni¢ jakos¢ naprawy
wykorzystujgc dokumentacje
techniczng

Naprawy z ponownym dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
lakierowaniem urzadzenia do wykonywania parametry narzedzi do I
(Strong Puller i Easy napraw nadwozi pojazdow (Strong wykonywania napraw
Puller) Puller i Easy Puller) Strong Puller i Easy Puller

wykona¢ naprawe z itp.

zastosowaniem urzadzen i uzasadni¢ ocene jakosci

narzedzi Strong Puller i Easy naprawy Strong Puller i

Puller itp. Easy Puller itp.

oceni¢ jakos¢ naprawy

wykorzystujgc dokumentacije

techniczng
Technologia dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowaé KLASA
obkurczania blachy urzadzenia do wykonywania parametry narzedzi do i

obkurczania blachy elektrodg wykonywania obkurczania

weglowg i miedziang blachy

wykonaé zabieg obkurczania uzasadni¢ ocene jakosci

blachy elektrodg weglowg i naprawy z

miedziang wykorzystaniem

oceni¢ jakos¢ obkurczania obkurczania blachy

wykorzystujgc dokumentacije

techniczng
Naprawy bez dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowaé KLASA

lakierowania (np.
metoda klejowa i za
pomocg
tyzek,wypychaczyitp.)

urzadzenia do wykonywania
naprawy bez lakierowania
wykonaé proces naprawy metodg
klejowa

wykonaé proces naprawy za
pomoca tyzek, wypychaczy
oceni¢ jako$¢ naprawy bez
lakierowania wykorzystujgc
dokumentacje techniczng

narzedzia do
wykonywania do naprawy
bez lakierowania
uzasadni¢ ocene jakosci
naprawy bez lakierowania
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Naprawy elementow dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowaé KLASA
aluminiowych (np. urzgdzenia do wykonywania narzedzia do 1
spawanie i spotter) naprawy elementéw aluminiowych wykonywania do naprawy
wykonaé proces naprawy elementéw aluminiowych
elementéw aluminiowych uzasadni¢ ocene jakosci
usuna¢ niewielkie uszkodzenia naprawy elementow
przy pomocy spotterow aluminiowych
oceni¢ jakos¢ naprawy elementéw
aluminiowych wykorzystujgc
dokumentacje techniczng
Naprawa szyb dobra¢ przyrzady, narzedzia i scharakteryzowac KLASA
urzadzenia do wykonywania narzedzia do I
naprawy szyb pojazdéw wykonywania do naprawy
samochodowych szyb
wykonac proces naprawy szyb uzasadni¢ ocene jakosci
pojazdow samochodowych naprawy szyb
oceni¢ jakos¢ naprawy szyb
pojazdow samochodowych
wykorzystujgc dokumentacije
techniczng
V1. Czynnosci Dokumentacja obliczyé koszt wykonania napraw uzasadnié koszty KLASA
koncowe po zwigzana z wykonang nadwozi pojazdow wykonania naprawy I
naprawie naprawg samochodowych z blacharskiej
uwzglednieniem uzytych czesci, postuzy¢ sie programami
materiatéw dodatkowych, komputerowymi
normaliéw oraz robocizny do sporzadzania
sporzadzi¢ kosztorys naprawy kosztorysu wykonywanej
blacharskiej naprawy blacharskiej
Przygotowanie przekaza¢ informacje dotyczace scharakteryzowac KLASA
pojazdu do dalszych wykonanej naprawy blacharskiej procedure 1l

prac

wydaé dokumentacje wykonanej
naprawy blacharskiej

przygotowac pojazd do wydania do
dalszych prac lub klientowi
przekazaé pojazd samochodowy
po wykonanej naprawie
blacharskiej

przygotowywania i
wydawania pojazdow po
naprawie blacharskiej
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VII. Wykonywanie
zabezpieczeh
antykorozyjnych
nadwozi pojazdow
samochodowych

Organizacja dobra¢ wyposazenie stanowisk do scharakteryzowac KLASA
stanowiska do wykonania operacji wykonywania stanowiska do wykonania | Il
wykonywania zabezpieczenh antykorozyjnych zabezpieczen
zabezpieczen wskazaé zagrozenia na antykorozyjnych
antykorozyjnych stanowiskach pracy do uzasadnié dobér maszyn,

zabezpieczenh antykorozyjnych urzadzen i narzedzi na

wskazaé zasady bhp, ppoz. i stanowiska wykonania

ochrony srodowiska, jakie nalezy zabezpieczeh

przestrzegac na stanowiskach antykorozyjnych

operacji wykonywania

zabezpieczenh antykorozyjnych
Przygotowanie zanalizowa¢ wymagania uzasadnic¢ zakres prac KLASA
nadwozia pojazdow producentéw w zakresie zwigzanych z wykonaniem | llI
samochodowych do demontazu, montazu i doboru zabezpieczen w oparciu o
zabezpieczania materiatéw antykorozyjnych do dokumentacje i diagnoze
antykorozyjnego danej kategorii prac

zabezpieczajgcych

przeprowadzi¢ diagnoze stanu

zabezpieczenia antykorozyjnego i

uszkodzen

wykonaé demontaz nadwozi

pojazdéw samochodowych w celu

odstoniecia elementéw

poddawanych zabezpieczeniu

antykorozyjnemu

usungc¢ zanieczyszczenia i skutki

korozji z czesci poddawanych

zabezpieczaniu antykorozyjnemu
Wykonywanie zabezpi zanalizowa¢ wymagania wyjasni¢ zasadnos¢ KLASA

eczen
antykorozyjnych
nadwozi pojazdow
samochodowych

producentow w zakresie
stosowania materiatéw
antykorozyjnych

okresli¢ zakres prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym
dobraé materiaty antykorozyjne do
wykonania zabezpieczenia
wykonaé zabezpieczenia
antykorozyjne zgodnie z przyjetym
zakresem prac

wykonywania
zabezpieczeh
antykorozyjnych
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przestrzega¢ zasad bhp, ppoz. i
ochrony $rodowiska przy
zabezpieczaniu antykorozyjnym
nadwozi samochodowych
oceni¢ jako$¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego nadwozi
pojazdéw samochodowych

1. Sporzadzanie wyszczegdlni¢ zakres prac i czas postuzy¢ sie programami KLASA
dokumentacji ich trwania realizowanych podczas komputerowymi do I
wykonanego wykonanego zabezpieczenia sporzadzania
zabezpieczenia antykorozyjnego nadwozi dokumentacji prac
antykorozyjnego pojazdow samochodowych wykonanych podczas
nadwozi pojazdow okresli¢ zuzycie materiatéw zabezpieczenia
samochodowych wykorzystanych podczas antykorozyjnego nadwozi

przeprowadzonego pojazdow
zabezpieczenia antykorozyjnego samochodowych
nadwozi pojazdéw

samochodowych

rozliczy¢ koszty wykonanego

zabezpieczenia antykorozyjnego

nadwozi pojazdéw

samochodowych

2. Konserwacja narzedzi oczysci¢ narzedzia i urzgdzenia uzasadni¢ potrzebe KLASA
i urzadzen wykorzystywanych w trakcie wykonywania konserwacji | lll
wykorzystywanych procesu zabezpieczen narzedzi i urzadzen
w trakcie procesu antykorozyjnych wykorzystywanych w
zabezpieczen dobraé materiaty i $rodki do trakcie procesu
antykorozyjnych konserwacji narzedzi i przyrzadow zabezpieczen

wykorzystywanych w trakcie antykorozyjnych
procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
konserwowac¢ narzedzia i
przyrzady wykorzystywane w
trakcie procesu zabezpieczen
antykorozyjnych
Komunikacja Bariery komunikacyjne i zidentyfikowaé sygnaty werbalne i scharakteryzowaé rodzaje | KLASA I-

spoteczna

manipulacje

niewerbalne
rozpozna¢ manipulacje w
rozmowie

manipulacji w rozmowie
opisac bariery
komunikacyjne
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poprowadzi¢ rozmowe nie
poddajgc sie manipulacjom
rozpoznac¢ bariery komunikacyjne
poprowadzi¢ rozmowe unikajgc
barier komunikacyjnych

udzieli¢ informacji zwrotnej
uzasadni¢ nieetycznosé
manipulacji

poda¢ przyktady uzywania
manipulaciji i
wykorzystywania barier
komunikacyjnych w celach
nieetycznych i etycznego
reagowania na nie

Kompetencije
interpersonalne w
procesie komunikaciji i
interpersonalnej:
asertywnos¢, empatia

zastosowac asertywnosc¢, empatie,
zyczliwos¢ i otwarto§¢ w procesie
porozumiewania sie

zastosowac¢ zasady komunikacji w
procesie obstugi klienta
zastosowac aktywne metody
stuchania

zastosowac zasady
komunikowania sie w czasie
rozmowy telefonicznej

rozrézni¢ pojecia
asertywnos¢, empatia,
zyczliwo$¢ w procesie
komunikacji
interpersonalnej
scharakteryzowaé proces
obstugi klienta z punktu
widzenia komunikacji
interpersonalnej

opisa¢ zasady
prowadzenia rozmowy
telefonicznej

KLASA |-
1

RAZEM

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Propozycje metod nauczania — podczas realizacji programu przedmiotu zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod nauczania: metoda tekstu
przewodniego, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem, ¢wiczenia, proba pracy.

Warunki realizacji programu przedmiotu — zajecia odbywajg sie w Pracowni technologii napraw blacharskich wyposazonej w:stanowisko
komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym; przyrzady do
wykonywania pomiaréw czesci maszyn, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich; probki materiatbw stosowanych w pracach
blacharskich, modele maszyn i urzadzen do wykonywania prac blacharskich; przykladowe dokumentacje technologiczne, normy dotyczace wyrobéw
hutniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; zajecia edukacyjne moga byé prowadzone w grupach
maksymalnie 6 osobowych.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu — prébki materiatéw i wyrobéw stosowanych w pracach blacharskich, zdjecia i przyktady uszkodzonych
elementoéw, modele maszyn i urzagdzen do wykonywania prac blacharskich, prezentacje multimedialne z zakresu diagnozowania, napraw wyrobéw
blacharskich, normy dotyczgce wyrobéw blacharskich.
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Obudowa dydaktyczna — przyktadowe dokumentacje technologiczne, zestawy éwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, karty pracy dla
ucznidw, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen blacharskich, katalogi wyrobow blacharskich; prezentacje multimedialne dotyczgce prac blacharskich,
nadwozia do naprawy i konserwaciji.

Indywidualizacja — dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczniow

Nauczyciel powinien:

- dostosowywac stanowiska pracy do mozliwosci psychofizycznych uczniow,

- dostosowac stopien trudno$ci zadan oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- dostosowywaé metody i formy pracy do potrzeb i mozliwosci uczniow,

- zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych,

- motywowac i aktywizowac¢ ucznia do wykonywania czynnosci zawodowych zwigzanych z realizacjg zadania zawodowego,

- rozwija¢ zawodowe zainteresowania uczniéw, zaplanowa¢ zadania o wiekszym stopniu ztoZzono$ci, proponowa¢ samodzielne poszerzanie
wiedzy, studiowanie dodatkowe;j literatury,

- w pracy grupowej zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktérej podota, jesli
charakter zadania to umozliwia.

Przyktadowe zadanie
Wykonaj naprawe i zabezpieczenie antykorozyjne zdiagnozowanego nadwozia. Sporzgdz dokumentacje wykonanych prac.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzanie i ocenianie postepdw uczniéw powinno odbywac sie przez caty czas realizacji tresci przedmiotu na podstawie kryteriéw
przedstawionych na poczatku zaje¢. Osiggniecia ucznidw nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych uszczegoétowionych efektéw ksztatcenia na
podstawie:

- ustnych wypowiedzi,

- ukierunkowanej obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen praktycznych,

- rezultatu i prezentacji projektu, kart pracy, opracowanych planéw realizacji zadan.

Po zakonczeniu realizacji kolejnych dziatéw z przedmiotu zalecane jest wykonanie zadania praktycznego wedtug wzoréw zadan praktycznych na
egzaminie zawodowym.

W ocenie osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wszystkie wyniki sprawdzania osiggnie¢ uczniow

Kryteria oceniania osiagnie¢ uczniéw:

- poprawno$¢ wykonanych ¢éwiczen praktycznych,

- trafnos¢ postugiwania sie dokumentacja,
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- wiasciwy dobdr narzedzi, metod do wykonywanych zadan

- opracowanie projektu,

- poprawnos$¢ merytoryczna i wykonanie zgodnie z dokumentacja,

-  przestrzeganie przepiséw bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska.

W procesie oceniania nalezy réwniez uwzglednia¢: umiejetnos¢ postugiwania sie terminologig zawodowg, stosowanie zasad etyki zawodowej,
organizowanie stanowiska pracy, estetyke wykonania ¢wiczen, zaangazowanie ucznia, korzystanie z réznych Zzrédet informaciji, terminowo$¢
wykonania zadania, kreatywnos¢, starannosé.

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

EWALUACJA PRZEDMIOTU

W ostatnim punkcie programu nauczania do przedmiotu znajduje sie przyktadowy arkusz ewaluacji programu nauczania do przedmiotu, sg to
propozycje podane przez autoréw programu. Do arkusza ewaluacji mozesz dopisaé réwniez inne kryteria oceny wynikajgce ze specyfiki szkoty,
a mianowicie: stosowane metody nauczania i trafnos¢ ich doboru, pomoce dydaktyczne, zainteresowania ucznia nauczanymi tresciami, itp.
Ewaluacja rozpoczyna sie od zbierania (gromadzenia) informacji o programie nauczania do przedmiotu, nastepnie na podstawie analizy zebranych
informacji mozemy dokonac¢ obiektywnej oceny poszczegdlnych przedmiotéw a nastepnie catego programu. Pozwoli to na wyciggniecie wnioskow i
propozycji zmian w programie nauczania przedmiotu, a w rezultacie rekomendacji do dalszych dziatah z programem nauczania. Ponadto mozna
wykorzysta¢ metode kwestionariusza ankiety zawierajgcg pytania z zakresu metod nauczania, przebiegu zaje¢, zastosowanych srodkéw nauczania
oraz obudowy dydaktycznej dostosowanej do mozliwosci psychofizycznych ucznidw. W ewaluacji programu nauczania nalezy wykorzystac takze
wyniki osiggnie¢ uczniéw oraz wnioski, spostrzezenia z obserwacji ucznidéw przy pracy.
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