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KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:
MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi



Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Cele ogolne przedmiotu

Stosowanie zasad metrologii.

Wykonywanie pomiaréw warsztatowych.
Okreslanie metod obrobki reczne;.

Wykonywanie elementéw metodg obrdbki recznej.
Okreslanie metod obrébki mechaniczne;.

Wykonywanie elementéw metodg obrobki maszynowe;.

N o o s~ D=

Korzystanie z dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen.
Cele operacyjne:

dobra¢ przyrzady i narzedzia pomiarowe,

zastosowacé zasady tolerancji i pasowania,

dobraé metody i techniki wytwarzania elementéw,

dobraé narzedzia i przyrzady do zastosowania w obrébce recznej,
wykonac elementy maszyn i urzagdzeh metodg obrébki recznej,
dobrac obrabiarki stosowane w obrébce maszynowej,

dobrac¢ oprzyrzgdowanie do obrabiarek skrawajgcych,

wykonac¢ obstuge maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w $lusarstwie,

skontrolowac jako$é wykonanych prac z zakresu obrébki recznej i maszynowej,

)
)
)
)
)
)
)
8) wykona¢ elementy maszyn i urzgdzen metodg obrébki maszynowe;j,
)
0
1
2)zaplanowa¢ wykonanie zadania,
3

10)
11)postuzy¢ sie dokumentacjg techniczna,
12)
13)

zastosowaé metody i techniki rozwigzywania problemow,



14)wspotpracowac w zespole.

MATERIAL NAUCZANNIA

. Uwagi o
Dziat Tematy jednostek | Liczba Wymagania programowe realizgacji
programowy metodycznych godzin Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. 1. Pomiary — okreslac¢ zastosowanie wzorcéw miar — okresla¢ doktadnos¢ pomiarow Klasa |
Pomiary przyrzadami — okres$la¢ przeznaczenie narzedzi przyrzgddw suwmiarkowych
warsztatowe suwmiarkowymi. i przyrzadéw suwmiarkowych — dobraé narzedzia i przyrzady
— rozroznia¢ narzedzia i przyrzady suwmiarkowe do wykonania
suwmiarkowe okreslonych pomiaréw warsztatowych
— dobrac przyrzgdy suwmiarkowe — wykonac¢ pomiary narzedziami i
do wykonania okreslonego pomiaru przyrzgdami suwmiarkowymi oraz
— wykonac¢ pomiary warsztatowe dokonac¢ analizy kontroli jakosci
narzedziami i przyrzgdami wykonania
suwmiarkowymi
2. Pomiary — rozroznia€ przyrzady mikrometryczne — okresla¢ doktadnos¢ pomiarow Klasa |
przyrzadami — okresla¢ przeznaczenie przyrzadow przyrzadéw mikrometrycznych
mikrometrycznymi. mikrometrycznych — dobraé przyrzady mikrometryczne
— dobra¢ przyrzgdy mikrometryczne do wykonania okre$lonych pomiarow
do wykonania okreslonego pomiaru warsztatowych
— wykonac¢ pomiary warsztatowe roznymi | — wykona¢ pomiary przyrzgdami
przyrzadami mikrometrycznym mikrometrycznymi i dokonac analizy
kontroli jakosci wykonania
3. Pomiary — rozroznia¢ przyrzady czujnikowe — okresla¢ doktadnos¢ pomiarow Klasa |
przyrzadami — okres$la¢ przeznaczenie przyrzgdow przyrzgddw czujnikowych
czujnikowymi. czujnikowych — dobraé¢ przyrzady czujnikowe do
— dobra¢ przyrzgdy czujnikowe do wykonania okre$lonych pomiaréw
wykonywania pomiaréw warsztatowych
— dokona¢ pomiaru przyrzgdami — wykonac¢ pomiary przyrzadami
czujnikowymi czujnikowymi i dokonac analizy kontroli
jakosci wykonania
4. Pomiary katow. — scharakteryzowaé sprawdziany oraz — okresli¢ doktadnosé pomiaréw Klasa |

przyrzady do pomiaru katéw
— okresla¢ przeznaczenie sprawdziandw i

przyrzadéw do pomiaru kgtow
— dobra¢ przyrzady do wykonania




przyrzadéw do pomiaru kgtow
— rozrozniac przyrzady do pomiaru kgtéw
— dobrac¢ sprawdziany do kontroli kgtéw
— dokonac¢ pomiaru katéw
— dokona¢ kontroli sprawdzanych kgtow

pomiaru katéw dla okreslonych
pomiarow warsztatowych

— wykonac¢ pomiary przyrzgdami do
pomiaru katow i dokonaé analizy
kontroli jakosci wykonania

Il.
Obrobka reczna

1. Trasowanie na — dobra¢ rodzaj materiatu do wykonania — wykonac trasowanie przestrzenne Klasa |
ptaszczyznie i poszczegobinych elementéw maszyn,
przestrzenne. urzadzenh i narzedzi
— dobrac¢ sposéb wykonywania
trasowania
— dobrac¢ narzedzia traserskie
— wykonac trasowanie na ptaszczyznie
2. Ciecie metali i ich — zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie | — okresla¢ sposéb przygotowania Klasa |
stopow. z obowigzujgcymi wymaganiami materiatdw konstrukcyjnych do ciecia
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa — dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
i higieny pracy, ochrony urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska jakosci ciecia
— zastosowac srodki ochrony — przeprowadzaé kontrolg jakosci
indywidualnej podczas wykonywania wykonanego ciecia
ciecia
— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do wykonywania ciecia
— dobrac¢ sposoby wykonywania ciecia
— zaplanowac kolejno$¢ operaciji podczas
wykonywania ciecia
— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
ciecia
— wykonac ciecie materiatéw
— wykonac ciecie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
— skorzystaé z dokumentacji
technologicznej dotyczgcej cieci
3. Pitowanie metali i — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — okresla¢ sposéb przygotowania Klasa |

ich stopdw.

z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

materiatdw konstrukcyjnych do
pitowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli




— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
pitowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do wykonywania pitowania

— dobrac¢ sposoby wykonywania pitowania

— zaplanowac kolejno$¢ operaciji podczas
wykonywania pitowania

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
pitowania

— wykonac pitowanie materiatéw

— wykonac pitowanie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzystaé z dokumentacji
technologicznej dotyczgcej pitowania

jakosci pitowania
— przeprowadzac kontrolg jakosci
wykonanego pitowania

4. Wiercenie reczne
otworow.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
prac Slusarskich

— okresla¢ sposoby wykonywania
wiercenia recznego

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do wykonywania wiercenia

— zaplanowa¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania wiercenia

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
wiercenia

— wykonac¢ wiercenie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzystaé z dokumentacji
technologicznej dotyczacej wiercenia

— okredla¢ sposéb przygotowania
materiatdw konstrukcyjnych do
wiercenia

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wiercenia

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego wiercenia

Klasa Il




5. Gwintowanie
otworow i watkéw

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
gwintowania

— okreslac¢ sposoby wykonywania
gwintowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do wykonywania
gwintowania

— zaplanowa¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania gwintowania

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
gwintowania

— wykonac¢ gwintowanie

— wykonac¢ gwintowanie zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji
technologicznej dotyczgcej gwintowania

— okredla¢ sposéb przygotowania
materiatdw konstrukcyjnych do
gwintowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci gwintowania

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego gwintowania

Klasa Il

6. Nitowanie
elementow

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowiagzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
nitowania

— okresla¢ sposoby wykonywania
nitowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do wykonywania nitowania

— zaplanowa¢ kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania nitowania

— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
nitowania

— okredla¢ sposéb przygotowania
materiatéw konstrukcyjnych do
nitowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci nitowania

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego nitowania

Klasa Il




— wykonac nitowanie

— wykonac nitowanie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzystaé z dokumentacji
technologicznej dotyczacej nitowania

7. Giecie elementow. — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — okresla¢ sposéb przygotowania Klasa Il
z obowigzujgcymi wymaganiami materiatdw konstrukcyjnych do giecia
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa dobra¢ narzedzia, przyrzady
i higieny pracy, ochrony i urzadzenia do przeprowadzenia
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska kontroli jakosci giecia

— zastosowac srodki ochrony — przeprowadzaé kontrolg jakosci
indywidualnej podczas wykonywania wykonanego giecia
giecia — oblicza¢ dtugos$¢ preta o srednicy d na
— okresla¢ sposoby wykonywania giecia wygiecie przedmiotu o zarysie
— dobra¢ narzedzia, przyrzady sktadajgcym sie z odcinkow prostych
i urzgdzenia do wykonywania giecia i tukow
zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania giecia i prostowania
— dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
giecia
— wykonac giecie
— wykonac giecie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii
— skorzysta¢ z dokumentaciji
technologicznej dotyczacej giecia
8. Prostowanie — zorganizowac stanowisko pracy zgodnie | — okre$la¢ sposdb przygotowania Klasa Il

elementow.

z obowiagzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
prostowania

— okresla¢ sposoby wykonywania
prostowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzgdy

materiatéw konstrukcyjnych do
prostowania

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci prostowania

— przeprowadzac kontrolg jakosci
wykonanego prostowania




i urzadzenia do wykonywania
prostowania

zaplanowac kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania prostowania

dobra¢ uchwyty i sprzet do wykonania
prostowania

wykonaé prostowanie

wykonac prostowanie zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii
skorzysta¢ z dokumentac;ji
technologicznej dotyczgcej prostowania

M.
Obrobka
maszynowa

1. Obstuga maszyn,
urzadzen i narzedzi.

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen
okreslac¢ zakres obstugi codziennej i
konserwacji maszyn, urzgdzen i
narzedzi stosowanych w obrébce
maszynowej

dobraé, na podstawie instrukciji
materiaty eksploatacyjne i konserwujgce
do maszyn i narzedzi

wykonac¢ obstuge codzienng oraz
konserwacje maszyn i narzedzi
wykonac obstuge i konserwacje zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii
skorzysta¢ z dokumentacji techniczne;j
podczas wykonywania obstugi i
konserwacji maszyn i narzedzi

— omawia¢ na podstawie dokumentacji
technicznej sposob uzytkowania
maszyn, urzadzen i narzedzi
stosowanych w obrébce maszynowej

— zaplanowac obstuge codzienng maszyn
i urzgdzen na podstawie dokumentaciji
technicznej

— zaplanowaé sposéb i zakres
konserwacji maszyn, urzgdzen i
narzedzi

Klasa Il

2. Przygotowanie do
toczenia

zorganizowac stanowisko pracy tokarza
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami

— omawiac¢ budowe tokarek
uniwersalnych
— zaplanowa¢ kolejnos¢ wykonywanych

Klasa Il




bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
toczenia

— okresla¢ metody obrébki toczeniem

— dobra¢ metode wykonania toczenia
w zaleznosci od ksztattu elementu

— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu wykonywanego elementu

— dokona¢ wyboru materiatéw do
wykonania okreslonych elementéw

operacji podczas wykonywania toczenia

3. Obrobka — rozrézniaé przyrzady i uchwyty — okresla sposob przeprowadzenia Klasa lll
toczniem. stosowane podczas wykonywania kontroli jakosci wykonanego toczenia
toczenia — dobrac¢ narzedzia, przyrzady
— dobrac przyrzady i uchwyty do i urzadzenia do przeprowadzenia
wykonania okreslonego procesu kontroli jakosci wykonanego toczenia
toczenia — przeprowadzaé kontrolg jakosci
— wykonac toczenie elementéw wykonanego toczenia
— wykonac toczenie zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
w procesie toczenia
4. Przygotowanie do — zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie | — omawiaé budowe frezarek Klasa lll

frezowania

z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
frezowania

— okresla¢ metody frezowania

— dobra¢ metode wykonania frezowania w
zalezno$ci od ksztattu elementu

— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu wykonywanego elementu

— dokona¢ wyboru materiatow do

— zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych
operacji podczas wykonywania
frezowania




wykonania okreslonych elementéw

5. Obrébka
frezowaniem.

— rozréznia¢ przyrzady i uchwyty
stosowane podczas wykonywania
frezowania

— dobrac przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
frezowania

— wykonac frezowanie elementéw

— wykonac frezowanie zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
w procesie frezowania

— okresla¢ sposob przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego frezowania

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego frezowania

— przeprowadzaé kontrolg jakosci
wykonanego frezowania

Klasa lll

6. Przygotowanie do
szlifowania i
gtadzenia.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
szlifowania i gtadzenia

— okredla¢ metody szlifowania i gtadzenia

— dobra¢ metode wykonania szlifowania
i gtadzenia w zaleznosci od ksztattu
elementu

— dobrac rodzaj obrabiarki w zaleznosci
od ksztattu elementu

— dokona¢ wyboru materiatéw do
wykonania okreslonych elementéw

— omawia¢ budowe szlifierek

— zaplanowac kolejno$¢ wykonywanych
operacji podczas wykonywania
szlifowania i gtadzenia

Klasa Il

7. Obrobka za
pomoca szlifowania i
gtadzenia.

— rozrozniac przyrzady i uchwyty
stosowane podczas wykonywania
szlifowania i gtadzenia

— dobra¢ przyrzady i uchwyty do
wykonania okreslonego procesu
szlifowania i gtadzenia

— wykonac szlifowanie elementow

— wykonac gtadzenie elementéw

— wykonac szlifowanie i gladzenie

— okresla¢ sposob przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego szlifowania
i gladzenia

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego szlifowania
i gtadzenia

— przeprowadzac¢ kontrolg jakosci
wykonanego szlifowania i gtadzenia

Klasa lll
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zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
w procesie szlifowania i gtadzenia

V. 1. Organizacja i
Kompetencje monitorowanie pracy
personalne i zespotowej.
spoteczne

— opisac techniki organizacji czasu pracy

— okre$li¢ czas realizacji zadan

— zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym
czasie

— zmodyfikowac¢ zaplanowane dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaproponowac sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych
Slusarza

— zaplanowaé, zrealizowac¢
i zademonstrowac proste dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaplanowac prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

— dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan

— wspiera¢ czionkow zespotu w realizacji
zadan

— wykorzysta¢ opinie i pomysty innych
cztonkéw zespotu w celu usprawnienia
pracy zespotu

— wprowadzac¢ rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkéw i jakos¢ pracy

— komunikowac
sie ze wspotpracownikami

— podaé umiejetnosci i kompetencije
niezbedne w zawodzie Slusarza

— wskaza¢ przyktady podkreslajgce
warto$¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego

— analizowa¢ wtasne kompetencje

— wyznaczac¢ sobie cele rozwojowe

— omawia¢ mozliwg dalszg $ciezke
rozwoju i awansu zawodowego

— opisac techniki tworczego
rozwigzywania problemu

— przedstawi¢ alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggng¢ zatozone cele

— analizowac¢ sposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia wystgpienia
niepozadanych zdarzen

— zmodyfikowaé sposob wykonywania
czynno$ci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspdlnie z innymi
cztionkami zespotu

Klasa
I, 10, 1l

Razem:

Metody nauczania

W procesie nauczania nauczyciel powinien przyjgc¢ postawe:

- kierownika procesu uczenia sie uczniow,
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- doradcy, ktory jest do dyspozycji, gdy uczniowie majg problem z rozwigzaniem trudnego zadania lub gdy czegos$ nie rozumiejg, a takze wtedy, gdy sa
niepewni,

- animatora, ktory inicjuje metody i objasnia ich znaczenie dla procesu uczenia sig, przedstawia cele uczenia sie i przygotowuje materiat do pracy,

- obserwatora i stuchacza, ktéry obserwuje uczniow przy pracy i dzieli sie z nimi obserwacjami,

- uczestnika procesu dydaktycznego, ktory nie musi byé doskonaty i jest przyktadem osoby, ktéra uczy sie przez cate zycie,

- partnera, ktory jest gotowy modyfikowaé przygotowane wczesniej zajecia w zaleznosci od sytuacji dydaktyczne;.

Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢ poszukiwania, doswiadczania i odkrywania poprzez sprawne moderowanie dyskusjg przez nauczyciela,
wykonywaniem zadan, ¢wiczenh.

Metody i techniki dydaktyczne powinny umozliwia¢ uczniom rozwijanie umiejetnosci: poszukiwania, doswiadczania, odkrywania i stosowania nabytej
wiedzy i uksztattowanych umiejetnosci w praktyce.

Nalezy zaplanowa¢ metody rozwoju i wzmacniania kompetencji kluczowych uczniéw poprzez stosowanie korelacji miedzyprzedmiotowych, stwarzania
mozliwosci wszechstronnego rozwoju w obszarze ksztatcenia zawodowego.

Wskazane jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspoipracy w zespole oraz angazujgcych
go do uczenia sie poprzez dziatanie. Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne, jego potrzeby i mozliwosci oraz
specyfike tresci nauczania i efektow ksztatcenia.

Nauczyciel dobierajgc metody ksztatcenia powinien przede wszystkim zastanowi¢ sie nad tym: czego?, jak?, kiedy?, dlaczego?, po co uczy¢? Powinien
okresli¢ - wskaza¢ odpowiedzie¢ na nastepujgce pytania: jakie chce osiggng¢ efekty? jakie metody bedg najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej,
mozliwosci percepcyjnych uczniéw? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez uczniéw rozwigzane? jak motywowac uczniow
do wykonywania ¢wiczen?

Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére doprowadza do osiggniecia zamierzonych efektéw. W przedmiocie nauczania
powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego myslenia, analizowania zjawisk, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informacji. Niezbedne
jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktére wykorzystajg wszystkie zmysty ucznidw, ktére umozliwig prowadzi¢ dyskusje i ukierunkowang
wymiane pogladéw na okreslony temat, przeéwiczy¢ wykonywanie czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: pokaz, pokaz z instruktazem, ¢wiczenia praktyczne, éwiczenia produkcyjne, obserwacja, dyskusja dydaktyczna, metoda
projektu i metoda przewodniego tekstu. Podczas zaje¢ przygotowane sg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania. Uczniowie powinni pracowaé

samodzielnie lub w zespotach. Wykonywanie ¢wiczen praktycznych nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem. Do sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych
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uczniéw wskazane jest zastosowanie elementéw samooceny pracy ucznia, oceny kolezenskiej, analizy i oceny efektéw pracy oraz wynikow procesu uczenia

sie ze szczegbtowym okresleniem jakosci wykonania poszczegdlnych czynnosci zawodowych.

Srodki dydaktyczne
Warsztaty szkolne ksztatcenia praktycznego powinny by¢ wyposazone w: stanowisko do wykonywania elementéw maszyn i urzgdzeh oraz narzedzi (jedno
stanowisko dla trzech uczniéw), stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady pomiarowe, narzedzia do obrobki recznej metali,

maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierke ostrzatke, nozyce dzwigniowe;

Warunki realizacji efektéw ksztatcenia

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia
praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Zaleca sie organizowanie zaje¢ ksztalcenia zawodowego we wspétpracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczen i bazy techniczno-
technologicznej. Organizowanie ksztalcenia zawodowego z wykorzystaniem wspomagania w ramach projektéow realizowanych z udziatem $rodkéw Unii
Europejskiej réwniez stanowi cenng forme nabywania umiejetnosci i kompetencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia.

Dziaty programowe wymagajg stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, a takze éwiczen praktycznych, ktére umozliwia samodzielne wykonanie
zadan. Powinny by¢ ksztaltowane umiejetnosci przestrzegania zasad higieny i bezpieczehstwa pracy podczas wykonywania powierzonych zadan. Nalezy

takze ksztattowac postawy sprzyjajgce dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadah zawodowych.

Obudowa dydaktyczna

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach 6-8 osobowych (mozliwe jest réwniez prowadzenie zaje¢ w formie indywidualnej). Mozliwe jest prowadzenie
dualnych form ksztatcenia praktycznego we wspétpracy z pracodawcami.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzgledniaé:

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
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Wskazane jest przeprowadzenie szczegoétowej diagnozy potrzeb rozwoju ucznia w kontekscie specyfiki przedmiotu nauczania (diagnoza posiadanych
kompetencji i potrzeb rozwoju ucznia powinna by¢ wykonana przez zespdt nauczycieli i wychowawcdéw z udziatem pedagoga, psychologa, doradcy
zawodowego, rodzicow) oraz ustalenie sposobu pracy z uczniem. Duzg uwage nalezy zwrdci¢ na uczniéw posiadajgcych trudnosci z uczeniem sie. Niemniej
wazni sg uczniowie uzdolnieni i szczegodlnie zainteresowani zawodem, przedmiotem nauczania.

Kazdy uczen posiadajgcy szczegodlne potrzeby i mozliwosci powinien mieé okreslone wiasciwe dla siebie tempo i zakres pracy w obszarze przedmiotu
nauczania z zachowaniem realizacji podstawy programowe;.

Nauczyciel powinien:

— zainteresowac ucznia przedmiotem nauczania i ksztatceniem w zawodzie,

— motywowac ucznia do systematycznego uczenia sie,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci ucznia,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznia,

— zachecac ucznia do korzystania z réznych zrodet informacji,

— udziela¢ wskazowek, jak wykonaé trudne elementy zadan oraz wspomagac w trakcie ich wykonywania,

— ustala¢ realne cele dydaktyczne zaje¢ umozliwiajgce osiggniecie przez ucznidéw zaktadanych efektéw ksztatcenia,

— na biezgco monitorowac i ocenia¢ postepy uczniow,

— ksztattowac poczucie odpowiedzialnosci za powierzone materiaty i sSrodki dydaktyczne.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia. Istotne jest
prowadzenie przez nauczyciela monitorowania przebiegu catego procesu uczenia sie ucznia, dokonywanie oceny podczas wszystkich etapéw pracy ucznia,
aw szczegolnosci pracy zespotowej. Nalezy stosowaé réznorodne formy oceniania: wypowiedzi ustne, analize efektéw wykonywanych ¢wiczen i zadan
praktycznych. Duze znaczenie powinna mieé¢ obserwacja pracy i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie
procesu jego uczenia sie i rozwoju.

Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen i zadan praktycznych.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki w przedmiotu oraz uszczegdtowiane w odniesieniu do biezacych form sprawdzania

i kontroli wiedzy i umiejetnosci uczniow.

14



W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ warto$¢ osigganych efektow ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci,
kompetencje. Wskazane jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrécic uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkéw,
schematéw, instrukcji wykonywania czynnosci zgodnie z zatozonym procesem wykonania prac, dokonywania analizy, przewidywania zagrozeh, wyciggania
whnioskow, prezentacji wynikéw, a takze na poprawno$¢ wykonywania ¢wiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych, stosowania zasad bezpieczenstwa

i higieny pracy oraz ergonomii.

SPOSOBY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Jakos¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- uzywanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celow i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania przedmiotu.

Realizacja programu nauczania w ramach Wykonywania elementdéw maszyn, urzadzeh i narzedzi powinna zapewni¢ osiggniecie zatozonych efektow
z podstawy programowej ksztatcenia. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi mogg byc¢
wykorzystywane:

- arkusze obserwacji zaje¢ (lekcji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wlasne nauczyciela,

- notatki z rozmoéw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnieé ucznidw,

- karty/arkusze samooceny uczniow,

- wyniki z ¢wiczen praktycznych,

- obserwacja ucznidow podczas pracy (kompletne, wybiércze - nastawione na poszczegdlne elementy, np. ksztatlcenie najwazniejszych umiejetnosci,

ksztattowanie postaw, indywidualizacja, warunki i sposdb realizacji).

Oceniajgc program nauczania w ramach Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi nalezy przeanalizowaé osiggniecie zatozonych celdéw,
jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie

lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:
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a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),

b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),

C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczenh dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i uksztattowaé stosowne umiejetnosci.

W efekcie korncowym ewaluacji programu nauczania do Wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi, nalezy ustali¢:
- ktére czynniki sprzyjaja realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjajg realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykonac¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?

ZALECANA LITERATURA DO PRZEDMIOTU:

Proponowane podreczniki:

1. Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2008.

2. Figurski J. Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego. WSIiP, Warszawa
2016.

Grzelak K. Telega J. Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawéd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.

Praca zbiorowa, Podstawy konstrukcji maszyn. Cze$c¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo, WKL, Warszawa 2012.

Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn. PWN, Warszawa 2012.

Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki recznej, WSiP, Warszawa 2015.

N o o Mo

Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej, Warszawa 2015, WSiP

Literatura:
1. Materiaty edukacyjne Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — Panstwowego Instytutu Badawczego, ,Kultura bezpieczenstwa dla szkot
ponadgimnazjalnych”.
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2. Potrykus J. (red.), Poradnik mechanika, REA, Warszawa 2014.

3. Praca zbiorowa, Mafty poradnik mechanika Tom I i I, Wydawnictwo Naukowo Techniczne, Warszawa 2008.

Czasopisma branzowe:

1. Atest ochrona pracy, miesiecznik, Wydawnictwo Czasopism i Ksigzek Technicznych SIGMA-NOT.
2. Mechanik. Miesiecznik Naukowo - Techniczny. SIMP

3. Przeglad Elektrotechniczny Wydawnictwo SIGMA-NOT technik ATV

4. http://przyjacielprzypracy.pl/
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Montaz, naprawa i konserwacja elementéw maszyn urzadzen i narzedzi

Cele ogolne przedmiotu

2L O

Dobieranie metod wykonywania potgczen do tgczonych elementow.
Wykonywanie potgczen.

Kontrolowanie jakosci wykonanych potgczen.

Dobieranie metod napraw i konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi.
Wykonywanie napraw i konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi.

Korzystanie z dokumentaciji technicznej maszyn i urzgdzen dotyczgcej napraw i konserwaciji.

Cele operacyjne:

1
2
3
4
5
6
7

9

1
1
1
1

)
)
)
)
)
)
)
8)
)
0
1
2
3

scharakteryzowac rodzaje potgczen,

opisac sposoby wykonywania potgczen,

dobrac narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen nieroztgcznych,
dobrac rodzaj potgcznie do okreslonego materiatu,

wykonac potgczenia nieroztgczne,

wykonac potgczenia roztgczne

wykonac potgczenia podatne i rurowe,

wykonac kontrole jako$ci wykonanych potgczen,

rozpoznac procesy zuzywania sie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,
zweryfikowac elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,
demontowac i montowaé elementy maszyn, urzadzen i narzedzi,

)
)
Ydobra¢ metody napraw elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi,
)konserwowac elementy maszyn, urzadzen i narzedzi,

)

14)skorzysta¢ z dokumentacji napraw i konserwacji elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi.
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15)zaplanowa¢ wykonanie zadania,

16)zastosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemadw.

17)wspotpracowacé w zespole.

MATERIAL NAUCZANNIA

Wymagania programowe Uwagi o
Dziat Tematy jednostek | Liczba realizacji
programowy metodycznych godzin Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
l. 1.Wykonywanie — zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie | — zaplanowac kolejne operacje Klasa Il
Wykonywanie potgczen z obowigzujgcymi wymaganiami wykonywania potgczen roztgcznych
potgczen roztgcznych. ergonomii, przepisami bezpieczenstwa | — okreslaé i dobiera¢ metody kontroli
elementow i higieny pracy, ochrony jakosci wykonania potgczen
maszyn przeciwpozarowej i ochrony srodowiska roztgcznych
i urzgdzen — zastosowac srodki ochrony — przeprowadzaé kontrole jakosci

indywidualnej podczas wykonywania
potaczen

— przygotowaé materiaty przeznaczone do
wykonania potgczenia

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
roztgcznego dla okreslonych materiatow

— dobrac¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen roztgcznych

— wykonac potgczenia gwintowane

— wykonac potgczenia wpustowe
i wielowpustowe

— wykonac potagczenia kotkowe
i sworzniowe

— wykonac potgczenia klinowe i wciskowe

— wykonac potgcznia roztgczne zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego potgczenia

wykonania potgczen roztgcznych
i dokonac jej analizy wynikéw
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roztagcznego

2. Wykonywanie
potgczen
nieroztgcznych.

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potgczen

przygotowac¢ materiaty przeznaczone do
wykonania potgczenia

dobra¢ metode wykonania potgczenia
nieroztgcznego dla okre$lonych
materiatow

dobrac¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen nieroztgcznych
wykonac potgczenia spawane

wykonaé potaczenia zgrzewane

i lutowane

wykonac potgczenia klejone

opisac narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen nieroztgcznych
wykonaé potacznia nieroztgczne
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzagdzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego potgczenia
nieroztgcznego

— zaplanowac kolejne operacje
wykonywania potgczenh nieroztgcznych

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania potgczen
nieroztgcznych

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania potgczen nieroztgcznych
i dokonac jej analizy

Klasa Il

3. Wykonywanie
potgczenh podatnych.

zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potgczen podatnych

— zaplanowac¢ kolejne operacje
wykonywania potgczen podatnych

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania potgczen podatnych

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania potgczen podatnych oraz
dokonac jej analizy

Klasa Il
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— przygotowa¢ materiaty przeznaczone do
wykonania pofgczenia podatnego

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
podatnego dla okreslonych materiatéw

— dobrac¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen podatnych

— wykonac potgcznia podatne zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanego potgczenia
podatnego

4. Wykonywanie
potaczeh rurowych.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
potgczenh rurowych

— przygotowaé materiaty przeznaczone do
wykonania potgczenia rurowego

— dobra¢ metode wykonania potgczenia
rurowegdo dla okreslonych materiatéw

— dobrac¢ narzedzia i sprzet do
wykonywania potgczen rurowych

— wykonac potgcznia rurowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— dobra¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia do przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanego potgczenia
rurowego

— zaplanowac kolejne operacje
wykonywania potgczen rurowych

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania potgczen rurowych

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania potgczen rurowych oraz
dokonac jej analizy

Klasa Il

Il.
Wykonywanie
napraw i
konserwacji

1. Demontowanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania demontazu

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonania demontazu oraz dokonac jej

Klasa Il
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maszyn, urzadzen
i narzedzi

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
demontazu

— opisac przebieg demontazu elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

— przygotowal maszyny, urzgdzenia i
narzedzia do demontazu elementéw

— dobra¢ materiaty pomocnicze i
narzedzia do wykonania demontazu

— ustala¢ kolejnos¢ czynnosci procesu
demontazu elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

— dobrac¢ oprzyrzagdowanie maszyn
i urzgdzen do wykonania demontazu

— dobra¢ materiaty pomocnicze
i narzedzia do wykonania demontazu

— wykona¢ demontaz elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

— wykona¢ demontaz zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzystaé z dokumentacji techniczno-
ruchowej maszyn, urzgdzen i narzedzi

analizy

— zastosowac¢ systemy komputerowe
wspomagajgce czynnosci wykonywania
demontazu elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

2.Montowanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
montazu

— opisac przebieg montazu elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

— przygotowa¢ maszyny, urzgdzenia
i narzedzia do montazu elementéw

— dobra¢ materiaty pomocnicze i

— okreslac i dobiera¢ metody kontroli
jakosci wykonania montazu

— przeprowadzac kontrole jakosci
wykonania montazu oraz dokonac jej
analizy

— zastosowac systemy komputerowe
wspomagajgce czynnosci wykonywania
montazu elementdéw maszyn, urzagdzen
i narzedzi po naprawie

Klasa Il
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narzedzia do wykonania montazu

— ustalac kolejnos$¢ czynnosci procesu
montazu elementéw maszyn, urzagdzen
i narzedzi

— dobrac¢ oprzyrzagdowanie maszyn
i urzgdzen do wykonania montazu

— dobra¢ materiaty pomocnicze
i narzedzia do wykonania montazu

— wykona¢ montaz elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— wykonac potgcznia montazOwe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji techniczno-
ruchowej maszyn, urzadzen i narzedzi

3. Naprawianie
maszyn, urzadzen i
narzedzi.

— zorganizowac stanowisko naprawcze
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
napraw

— okre$la¢ rodzaje zuzycia maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okresla¢ przyczyny zuzycia elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

— dobrac¢ sposoby oceny stanu
technicznego elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— zorganizowac stanowisko do wykonania
naprawy elementéw maszyn, urzgdzen
i narzedzi

— wykonac¢ pomiary parametréw
ocenianych elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okre$li¢ kryteria stanu technicznego
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— okresla¢ na podstawie objawow zuzycie
mechaniczne elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

— okre$lac i dobiera¢ sposoby weryfikacji
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

— przeprowadzaé weryfikacje czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi oraz
dokonac kontrole jakosci wykonania
naprawy

— dokonywaé wpiséw w dokumentaciji
wykonanej naprawy maszyn i narzedzi

Klasa Il
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— dobra¢ metody naprawy maszyn,
narzedzi i urzadzen

— dobrac¢ oprzyrzagdowanie
wykorzystywane do wykonania naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen i
narzedzia

— dobra¢ materiaty, materialty pomocnicze
i narzedzia do przeprowadzenia
wymiany elementéw narzedzi
i narzedzia

— dobrac¢ oprzyrzadowanie do wykonania
naprawy elementow narzedzi
i narzedzia

— dobiera¢ oprzyrzgdowanie do
wykonania naprawy maszyn lub
urzadzeh

— instalowac oprzyrzgdowanie na
maszynach do wykonywania naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— wyszukaé materiaty i czesci do
przeprowadzenia naprawy w katalogach

— wykonac¢ naprawe elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

— wykonac¢ naprawy zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas napraw elementéw maszyn,
urzadzenh i narzedzi

4. Naprawianie
instalacji wodnych,
klimatyzacyjnych i
centralnego
ogrzewania.

— zorganizowac stanowisko naprawcze
instalacji zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

— zastosowac¢ $rodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
napraw instalaciji

— zorganizowac stanowisko do wykonania

— okresla¢ na podstawie objawow zuzycie
elementow instalacji

— okre$lac i dobiera¢ sposoby weryfikacji
czesci instalacji

— przeprowadzaé weryfikacje czesci
sktadowych instalacji oraz dokonac
kontrole jako$ci wykonania naprawy

— dokonywaé wpiséw w dokumentaciji
wykonanej naprawy instalacji

Klasa lll
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naprawy instalacji

— dobra¢ metody naprawy instalacji

— dobrac¢ oprzyrzagdowanie
wykorzystywane do wykonania naprawy
instalaciji

— wyszukaé materiaty i czesci do
przeprowadzenia naprawy w katalogach

— wykonac¢ naprawe instalacji
wodociggowo-kanalizacyjnych oraz
wentylacyjno-klimatyzacyjnych

— wykonac¢ naprawe instalacji centralnego
ogrzewania zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas naprawy instalaciji

5. Konserwowanie
elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi.

— zorganizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

— zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
konserwacji

— okredlac¢ sposéb wykonania obstugi
codziennej oraz konserwacji maszyn
i narzedzi

— ustala¢ na podstawie dokumentacji
zakres obstugi codziennej maszyn
i narzedzi Slusarskich

— ustala¢ na podstawie dokumentacji
zakres konserwacji maszyn i narzedzi
$lusarskich

— dobra¢ metody wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

— dobra¢ metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych
elementéw, maszyn, urzgdzen

— okresla¢ sposoby przeprowadzenia
kontroli jakosci wykonanej konserwaciji

— dobrac¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
jakosci wykonanej konserwacji

— dokonywac¢ wpisow w dokumentaciji
wykonanej konserwacji maszyn i
narzedzi

— przeprowadzaé kontrole jakosci
wykonanej konserwacji

Klasa Il
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i narzedzi

— dobra¢ preparaty do wykonywania
konserwacji

— dobra¢ narzedzia i sprzet do wykonania
konserwacji

— wykonac¢ konserwacje elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

— wykonac¢ konserwacje zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz ergonomii

— skorzysta¢ z dokumentaciji technicznej
podczas konserwacji elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

Il
Kompetencje
personalne i
spoteczne

1. Organizacja i
monitorowanie pracy
zespotowej.

— opisac techniki organizacji czasu pracy

— okresli¢ czas realizacji zadan

— zrealizowac dziatania w wyznaczonym
czasie

— zmodyfikowac¢ zaplanowane dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaproponowaé sposoby rozwigzywania
problemdéw zwigzanych
z wykonywaniem zadah zawodowych
Slusarza

— zaplanowac, zrealizowaé
i zademonstrowac proste dziatania

— dokona¢ samooceny

— zaplanowacé prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

— dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan

— wspiera¢ czionkow zespotu w realizacji
zadan

— wykorzystac opinie i pomysty innych
cztlonkow zespotu w celu usprawnienia
pracy zespotu

— wprowadzac rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy

— komunikowac sie ze

— podac umiejetnosci i kompetencje
niezbedne w zawodzie Slusarza

— wskazac przykfady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego

— analizowa¢ wtasne kompetencje

— wyznaczac sobie cele rozwojowe

— omawia¢ mozliwg dalszg sciezke
rozwoju i awansu zawodowego

— opisacé techniki tworczego
rozwigzywania problemu

— przedstawi¢ alternatywne rozwigzania
problemu, aby osiggng¢ zatozone cele

— analizowac¢ sposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia wystgpienia
niepozgdanych zdarzen

— zmodyfikowaé sposob wykonywania
czynnosci uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspolnie z innymi
cztionkami zespotu

Klasa
I, 1
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wspotpracownikami

Razem:

Metody nauczania

W procesie nauczania nauczyciel powinien przyja¢ postawe:

- kierownika procesu uczenia sie uczniow,

- doradcy, ktéry jest do dyspozycji, gdy uczniowie majg problem z rozwigzaniem trudnego zadania lub gdy czego$ nie rozumieja, a takze wtedy,
gdy sg niepewni,

- animatora, ktéry inicjuje metody i objasnia ich znaczenie dla procesu uczenia sie, przedstawia cele uczenia sie i przygotowuje materiat do pracy,

- obserwatora i stuchacza, ktéry obserwuje ucznidow przy pracy i dzieli sie z nimi obserwacjami,

- uczestnika procesu dydaktycznego, ktory nie musi by¢ doskonaty i jest przyktadem osoby, ktéra uczy sie przez cate zycie,

- partnera, ktéry jest gotowy modyfikowaé przygotowane wczesniej zajecia w zaleznosci od sytuaciji dydaktyczne;.

Uczniowie powinni mie¢ mozliwos¢ poszukiwania, doswiadczania i odkrywania poprzez sprawne moderowanie dyskusjg przez nauczyciela,
wykonywaniem zadan, ¢wiczen.

Metody i techniki dydaktyczne powinny umozliwia¢ uczniom rozwijanie umiejetnosci: poszukiwania, doswiadczania, odkrywania i stosowania nabytej
wiedzy w praktyce.

Nalezy zaplanowa¢ metody rozwoju i wzmacniania kompetencji kluczowych uczniéw poprzez stosowanie korelacji miedzyprzedmiotowych, stwarzania
mozliwosci wszechstronnego rozwoju w obszarze ksztatcenia zawodowego.

Wskazane jest stosowanie réznorodnych metod i technik przygotowujgcych ucznia do aktywnej pracy, wspotpracy w zespole oraz angazujgcych go do
uczenia sie poprzez dziatanie. Metody i techniki pracy z uczniem powinny uwzglednia¢ aktualne warunki organizacyjne, jego potrzeby i mozliwosci oraz
specyfike tresci nauczania i efektow ksztatcenia.

Nauczyciel dobierajgc metody ksztatcenia powinien przede wszystkim zastanowi¢ sie nad tym: czego?, jak?, kiedy?, dlaczego?, po co uczy¢? Powinien
odpowiedzie¢ sobie na pytania: jakie chce osiggngc¢ efekty? jakie metody bedg najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych
uczniéw? jakie problemy (o jakim stopniu trudno$ci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidéw rozwigzane? jak motywowac uczniéw do wykonywania ¢wiczen
i przydzielonych do wykonania zadan?

Rzetelna odpowiedz na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére doprowadza do osiggniecia zamierzonych efektéw. W przedmiocie nauczania

powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci samodzielnego myslenia, analizowania zjawisk, wyszukiwania, selekcjonowania i przetwarzania informaciji. Niezbedne
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jest stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ktore wykorzystajg wszystkie zmysty ucznidéw, ktére umozliwig prowadzi¢ dyskusje i ukierunkowang
wymiane pogladoéw na okreslony temat, przec¢wiczy¢ wykonywanie czynnosci zawodowych.

Przyktadowe metody i techniki: pokaz, pokaz z instruktazem, ¢éwiczenia przedmiotowe, ¢wiczenia produkcyjne, obserwacje, dyskusja dydaktyczna, metoda
przewodniego tekstu i metoda projektow. Podczas zaje¢ przygotowane sg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania. Uczniowie powinni pracowac
samodzielnie lub w zespotach. Wykonywanie éwiczeh praktycznych nalezy poprzedzi¢ szczegoétowym instruktazem wstepnym. Do sprawdzania osiggniec
edukacyjnych ucznidéw wskazane jest zastosowanie elementéw samooceny pracy ucznia, oceny kolezenskiej, analizy i oceny efektéw pracy oraz wynikoéw

procesu uczenia sie ze szczegotowym okresleniem jakosci wykonania poszczegdlnych czynnoéci zawodowych.

Srodki dydaktyczne
Warsztaty szkolne ksztatcenia praktycznego powinny by¢ wyposazone w: stanowisko do wykonywania potaczen elementéw (jedno stanowisko dla trzech
uczniéw), stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia i urzadzenia do fgczenia elementdéw poprzez nitowanie, zgrzewanie,

lutowanie i spawanie, narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Warunki realizacji efektow ksztalcenia

Ksztalcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia
praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie.

Zaleca sie organizowanie zaje¢ ksztatcenia zawodowego we wspétpracy z pracodawcami z wykorzystaniem ich doswiadczen i bazy techniczno-
technologicznej. Organizowanie ksztalcenia zawodowego z wykorzystaniem wspomagania w ramach projektéow realizowanych z udziatem $rodkéw Unii
Europejskiej réwniez stanowi cenng forme nabywania umiejetnosci i kompetencji zawodowych uczniéw w procesie praktycznego ksztatcenia

Realizacja poszczegdlnych dziatéw programowych wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, a takze éwiczen praktycznych, ktére umozliwig
samodzielne wykonanie zadan. Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonania zadan zawodowych. Powinny by¢
ksztattowane umiejetnosci przestrzegania zasad higieny i bezpieczenstwa pracy oraz zapobiegania czynnikom szkodliwym dla zdrowia. Nalezy takze
ksztattowac postawy sprzyjajgce dbaniu o srodowisko podczas wykonywania zadah zawodowych.
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Obudowa dydaktyczna

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach 6-8 osobowych (mozliwe jest réwniez prowadzenie zaje¢ w formie indywidualnej). Mozliwe jest prowadzenie
dualnych form ksztatcenia praktycznego we wspétpracy z pracodawcami.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw powinny uwzgledniac:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Wskazane jest przeprowadzenie szczegoétowej diagnozy potrzeb rozwoju ucznia w kontekscie specyfiki przedmiotu nauczania (diagnoza posiadanych
kompetencji i potrzeb rozwoju ucznia powinna by¢ wykonana przez zespdt nauczycieli i wychowawcéw z udziatem pedagoga, psychologa, doradcy
zawodowego, rodzicow) oraz ustalenie sposobu pracy z uczniem. Duzg uwage nalezy zwrdci¢ na uczniéw posiadajgcych trudnosci z uczeniem sie. Niemniej
wazni sg uczniowie uzdolnieni i szczegodlnie zainteresowani zawodem, przedmiotem nauczania.

Kazdy uczen posiadajgcy szczegodlne potrzeby i mozliwosci powinien mieé okreslone wiasciwe dla siebie tempo i zakres pracy w obszarze przedmiotu
nauczania z zachowaniem realizacji podstawy programowej ksztatcenia.

Nauczyciel powinien:

— zainteresowac ucznia przedmiotem nauczania i ksztatceniem w zawodzie,

— motywowac ucznia do systematycznego uczenia sie,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci ucznia,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznia,

— zachecac ucznia do korzystania z réznych zrddet informacii,

— udziela¢ wskazowek, jak wykonaé trudne elementy zadan oraz wspomagac w trakcie ich wykonywania,

— ustala¢ realne cele dydaktyczne zaje¢ umozliwiajgce osiggniecie przez ucznidéw zaktadanych efektéw ksztatcenia,

— na biezgco monitorowac i ocenia¢ postepy uczniow,

— ksztattowac poczucie odpowiedzialnosci za powierzone materiaty i sSrodki dydaktyczne.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA/SLUCHACZA

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia oraz ocene za

wykonane ¢wiczenia i wykonane inne prace. Istotne jest prowadzenie przez nauczyciela monitorowania przebiegu catego procesu uczenia sie ucznia,
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dokonywanie oceny podczas wszystkich etapdéw pracy ucznia, a w szczegolnosci pracy zespotowej. Nalezy stosowac réznorodne formy oceniania: prace
pisemne, wypowiedzi ustne, analize efektéw wykonywanych ¢éwiczen i badan, zadania praktyczne. Duze znaczenie powinna mieé¢ obserwacja pracy
i zachowan ucznia, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie i rozwoju.

Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgcg analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen.

Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okreslone na poczatku nauki w przedmiocie oraz uszczegétowiane w odniesieniu do biezacych form sprawdzania
i kontroli wiedzy i umiejetnosci.

W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektow ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej: wiedza, umiejetnosci,
kompetencje. Wskazane jest stosowanie oceniania ksztattujgcego.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwréci¢c uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji, materiatdw pomocniczych, czytania rysunkéw,
schematéw i instrukcji, dokonywania analizy, przewidywania zagrozen, wyciggania wnioskéw, prezentacji wynikéw, a takze na poprawnos¢ wykonywania

¢wiczen i zadan w okreslonych ramach czasowych, stosowania zasad bezpieczenhstwa i higieny pracy oraz ergonomii.

SPOSOBY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Jakos$¢ procesu nauczania i uzyskiwane efekty zalezg w duzym stopniu od programu nauczania przedmiotu:

- jego koncepciji,

- doboru stosowanych metod i technik nauczania,

- stosowanych srodkéw dydaktycznych w odniesieniu do zatozonych celdw i tresci ksztatcenia — materiatu nauczania.

Realizacja programu nauczania w ramach Montazu, naprawy i konserwacji elementow maszyn urzadzenh i narzedzi powinna zapewni¢ osiggniecie
zatozonych efektéw z podstawy programowej. Na tym etapie ewaluacji programu nauczania Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzadzen
i narzedzi moga by¢ wykorzystywane:

- arkusze obserwacji zaje¢ (lekgji kolezenskich, nadzoru pedagogicznego),

- notatki wtasne nauczyciela,

- notatki z rozmoéw z pracodawcami, rodzicami,

- zestawienia biezgcych osiggnieé ucznidw,

- karty/arkusze samooceny uczniéw,

- wyniki z ¢wiczen praktycznych,

- wyniki wykonanych prac produkcyjnych,
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- obserwacje (kompletne, wybidércze - nastawione na poszczegodlne elementy, np. ksztatcenie najwazniejszych umiejetnosci, ksztatltowanie postaw,

indywidualizacja, warunki i sposob realizacji).

Oceniajgc program nauczania w ramach Montazu, naprawy i konserwacji elementdw maszyn urzgdzen i narzedzi nalezy przeanalizowaé¢ osiggniecie

zatozonych celow, jakie program stawia i w takim rozumieniu, jakie zostaty przyjete. Zadaniem ewaluacji programu jest: miedzy innymi ulepszenie jego

struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik pracy i wskazanie:

a) mocnych stron pracy ucznia (opanowanych umiejetnosci),
b) stabych stron pracy ucznia (nieopanowanych umiejetnosci),
C) sposobOw poprawy pracy przez ucznia,

d) jak uczen dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci i umiejetnosci.

W efekcie koncowym ewaluacji programu nauczania do Montazu, naprawy i konserwacji elementéw maszyn urzadzen i narzedzi, nalezy ustalic:
- ktére czynniki sprzyjaja realizacji programu?

- ktére czynniki nie sprzyjaja realizacji programu?

- jakie sg ewentualne uboczne skutki (pozgdane i niepozgdane) realizacji programu?

- jakie czynnosci nalezy wykona¢ dla optymalizacji i modernizacji programu?

Proponowane podreczniki:

1.
2.

N OO OB~ W

Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2008.
Figurski J. Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego. WSiP, Warszawa
2016.

. Grzelak K. Telega J. Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawod technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.
. Praca zbiorowa, Podstawy konstrukcji maszyn. Cze$¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo, WKL, Warszawa 2012.

. Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn. PWN, Warszawa 2012.

. Figurski J. Popis S., Wykonywanie potgczeri materiatéw, WSiP, Warszawa 2015.

. Figurski J. Popis S., Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. WSiP, Warszawa 2015.
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IV. PROPOZYCJA SPOSOBU EWALUACJI PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

EWALUACJA PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU SLUSARZ

Celem ewaluaciji jest okreslenie jakosci i skutecznosci realizacji programu nauczania zawodu w zakresie osiggania efektow ksztatcenia, stopnia realizacji
celéw szczegodtowych. Powinna ona swym zakresem obejmowac: dobdr i zastosowanie form i metod dydaktycznych, wykorzystanie bazy technodydaktyczne;j,
wspoétprace z pracodawcami.

Proponuje sie dokonywac ewaluacji procesu nauczania — uczenia sie programu przez ocenianie poziomu kompetencji uczniéw realizujgcych program
nauczania, ze zwréceniem uwagi na szczegotowe cele ksztatcenia. Jednym z elementéw zapewniajgcych ewaluacje jest stosowanie oceniania ksztattujgcego
polegajgcego na otrzymywaniu (zaréwno przez nauczyciela, jak i ucznia) informacji zwrotnych o postepach w nauce. Ocenianie ksztaltujgce pozwala
nauczycielowi sprawniej i madrzej modyfikowaé dalsze nauczanie ,pod ucznia".

Ewaluacje przez ocenianie poziomu kompetencji uczniéw realizujgcych program nauczania zawodu proponuje sie przeprowadzi¢ metodg analizy SWOT.
Powinna obejmowac wszystkich uczestnikdw procesu ksztatcenia: ucznidow, nauczycieli, instruktoréw praktycznej nauki zawodu, pracodawcéw. Zastosowanie
tej metody pozwoli na okreslenie pozytywdw (mocne strony i szanse) oraz negatywow (stabe strony i zagrozenia) programu nauczania zawodu. Przedmiotem
badania w fazie ksztattujgcej (czyli w trakcie trwania cyklu ksztatcenia) powinny by¢ obszary obejmujace stopien opanowania przez ucznia zagadnien
wynikajgcych z efektéw ksztatcenia zawartych w podstawie programowej. Pytania kluczowe, jakie nalezy zadaé, aby uzyskac informacje czy dany efekt
nauczania zostat osiggniety, powinny odpowiada¢, czy uczen potrafi:

— wykona¢ prace $lusarskie z zastosowaniem obrébki recznej i maszynowe;j,

— naprawiac narzedzia do obrobki materiatéw,

— naprawiaé elementy maszyn i urzgdzen,

— wykonac¢ potgczenia roztgczne i nieroztgczne metali,

—  zabezpiecza¢ antykorozyjnie elementy maszyn, urzgdzen oraz narzedzia,

—  sporzadza¢ dokumentacje techniczng z wykorzystaniem technologii informacyjnej i komputerowe;j,

— stosowac prawa i przestrzega¢ zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki,

—  przestrzegacC przepisdéw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii,

— udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,

—  postugiwac sie jezykiem obcym oraz korzysta¢ z obcojezycznych zrédet informacii,

—  komunikowac¢ sie w zakresie wykonywanych zadan zawodowych.
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W tej fazie wskazniki ewaluacji powinny wynika¢ z kryteriéw weryfikacji zawartych w podstawie programowej. Badanie nalezy prowadzi¢ w trakcie realizacji
programu nauczania. Zaleca sie prowadzenie badania réwniez po zakohczeniu cyklu ksztatcenia danego przedmiotu.

Ewaluacje programu nauczania w fazie podsumowujgcej proponuje sie przeprowadzi¢ w modelu triangulacyjnym. Cechg charakterystyczng tego modelu
jest fakt, iz ocenia sie program z punktu widzenia kilku grup, np. z perspektywy ucznia, rodzica i nauczyciela. Gtéwne dziatania ewaluatora to obserwacja,
wykorzystanie wywiadu, ankiety, kwestionariusza. Pozyskanie danych od réznych o0séb i z réznych perspektyw na temat jednego elementu pozwala na
uzyskanie wielowymiarowego i obiektywnego opisu zjawiska. Nalezy dokona¢ pomiaru osiggnie¢ ucznidw, analizy koncowych efektéw realizacji programu,
oceni¢ program jako cato$¢, ewentualnie poréwnac z innymi programami i nanies¢ okreslone zmiany programie. Zaleca sie tgczenie metod badawczych
zarowno ilosciowych jak i jakosciowych. Przedmiotem badania powinna tu by¢ szkota oraz wyniki egzaminéw potwierdzajgcych kwalifikacje w zawodzie, a
takze uzyskanie przez uczniow dyploméw potwierdzajacych kwalifikacje zawodowe. Jako wskazniki badania zaleca sie ustalenie zakladanej procentowej

zdawalnosci egzaminéw zewnetrznych (np. zdawalno$¢ na poziomie 80%). Badanie nalezy przeprowadzi¢ po zakonczonym cyklu nauczania.
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VI. ZALECANA LITERATURA DO ZAWODU
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9. Praca zbiorowa, Mechatronika. Podrecznik dla uczniéw Srednich i zawodowych szkét technicznych, REA, Warszawa 2002.
10. Grzelak K. Telega J. Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.
11. Praca zbiorowa, Podstawy konstrukcji maszyn. Czes¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo, WKL, Warszawa 2012.
12. Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn. PWN, Warszawa 2012.
13. Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki recznej, WSIiP, Warszawa 2015.
14. Figurski J. Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej, WSiP, Warszawa 2015.
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